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Der Schwerpunkt unserer Tatigkeit
liegt im Blechbereich:
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Zuschnitte
Coils

Auf diversen Abcoilanlagen (u.a. in unserem Mutterunternehmen)
fertigen wir Bleche und Zuschnitte nach lhren Angaben.

Dicke bis 20 mm / Breite bis 2.100mm / Lange bis 20.000 mm

Spaltband

Nach lhren Vorgaben.
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Blechbearbeitung nach Zeichnung
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Brennen, Wasserstrahlschneiden, Lasern und Sagen.
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Selbstverstandlich bieten wir lhnen
auch das handelsiibliche Stahlprogramm:

° Rund
¢ Flach
o 4-kt
® G-kt

In Qualitats-, Werkzeug- und Edelstahl sowie NE-Metalle.



Warmgewalzte Stahle
Lieferprogramm

Material Mechanische Eigenschaften
EN 10111 Werkstoff-Nr. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung A 80
Rel N/mm? bis 2mm

Rm N/mm? max.

% mind.

1.0398 170-340 420 26

1.0389 170-310

: ;f;;'ial Mechanische Eigens;haften
EN 10025 Werkstoff-Nr. Streckgrenze Zugdfestigkeit Dehnung A 80
Re N/mm? mind. Rm N/mm?2 % mind.
% S 235 JR 1.0038 235 360-510 17/19
' = S 275JR 1.0044 275 430-580 16/18

S 355 1.0569 355 510-680 14/16

Material Mechanische Eigenschaften

EN 10149 Werkstoff-Nr. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung A 80
ReH N/mm? mind. Rm N/mm? % mind. (bis 3mm)

S 260 NC 1.0971 260 370-490 24

S 315 NC 1.0973 315 430-550 22

S 315 MC 1.0972 315 390-510 20

S 355 NC 1.0977 355 470-610 20

S 355 MC 1.0976 355 430-550 19

S 420 NC 1.0981 420 530-670 18

S 420 MC 1.0980 420 480-620 16

S 460 MC 1.0982 460 520-670 14

S 500 MC 1.0984 500 550-700 12

S 550 MC 1.0986 550 600-760 12/14

S 600 MC 1.8969 600 650-820 11/13

S 650 MC 1.8976 650" 700-880 10/12

S 700 MC 1.8974 700! 750-950 10/12

" Bei Dicken >8 mm dirfen die Streckgrenzwerte um 20N/mm? niedriger sein

Nicht genannte Giiten und Abmessungen auf Anfrage



Kaltgewalzte Stahle

Lieferprogramm

Coils, Spaltband, Tafelformate, Zuschnitte

Dicken ab 0,40-4,00mm
Breite bis 2.000 mm
Giiten

Unlegierter Qualitatsstahl

Re N/mm? max. Rm N/mm? % mind.
DC 01 1.0330 280 270-410 28
DC 03 1.0347 240 270-370 34
DC 04 1.0338 210 270-350 38
DC 05 1.0312 180 270-330 40
DC 06 1.0873 180 270-350 38
DC 07 1.0898 100-150 250-310 44

Mikrolegierte Stahle mit héherer Streckgrenze

Material Mechanische Eigenschaften

Re N/mm? max. Rm N/mm? % mind.
HC 260 LA 1.0480 260-340 350-450 24
HC 300 LA 1.0489 300-380 380-480 22
HC 340 LA 1.0548 340-440 410-530 20
HC 380 LA 1.0550 380-500 460-600 18
HC 420 LA 1.0556 420-540 480-620 16

Feinbleche zum Emaillieren

Material Mechanische Eigenschaften
Rel N/mm?max. Rm N/mm? % mind. 0
DC 01 EK  1.0391 270 270-390 30 'y
DC 04 EK  1.0392 220 270-350 36 4
DC 06 EK  1.0869 190 270-350 38
DCO3ED 1.0393 240 270-370 34
DCO04ED 1.0394 210 270-350 38
DC 06 ED 1.0872 190 270-350 38
Oberflachen
Oberflachenkdérnung Oberflachenarten Nachbehandlung
m = maitt Ra> 0,6 <1,9p A = normale Oberflache geodlt
b = bes. glatt Ra<0,4p B = beste Oberflache ungedlt
g = glatt Ra<0,9u
r =rau Ra>1,6p

Nicht genannte Giiten und Abmessungen auf Anfrage



Schmelztauchveredelte Stahle
Lieferprogramm

Coils, Spaltband, Tafe|
Dicken ab 0,40-6,00mm

Kleincoils (30-m-Rollen a
Dicken ab 0,50mm
Z + AZ mit Antifingerprint

Giten

Schmelztauchveredelte, unle

Material Mechanische Eigenschaften

Re N/mm? Rm N/mm? % mind.
DX 51 D+ 1.0226 - 270-500 22
DX 52 D+ 1.0350 140-300 270-420 26
DX 53 D+ 1.0355 140-260 270-380 30
DX 54 D+ 1.0306 140-220 270-350 36
DX 56 D+ 1.0322 120-180 270-350 39
DX 57 D+ 1.0853 120-170 260-350 41

-

Schmelztauchveredelte Stahle mit hohere

Material Mechanische Eigenschaften

ReH N/mm? mind. Rm N/mm?2 mind.
S 220 GD + 220 300
S 250 GD + 250 330
S 280 GD + 280 360
S 320 GD + 320 390
S 350 GD + 350 420
S 550 GD + 550 560 .

i
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Oberflachen

Behandlung

C = chemisch passiviert
O = geolt

Auflage Auflage
je Seite in g/mm
iny zweiseitig
L 2 5 70
Uberziige A € B 7 100

+Z feuerverzinkt N2 10 140
+ZF = galvannealed 14 200

+ZA = Galfan . 16 225
20 275

25 350
32 450

/ 42 600

Nicht genannte Giten und Abmessungen auf Anfrage

+ AZ Galvalume (A
+ AS feueralumi




Elektrolytisch verzinkte Stahle

Lieferprogramm

Coils, Spaltband, Tafelformate, Zuschnitte
Dicken ab 0,40-3,00mm

Guten
Unlegierter Qualitatsstahl

Material Mechanische Eigenschaften
EN 10152 Werkstoff-Nr. Streckgrenze Zugdfestigkeit Dehnung A 80
Re N/mm? max. Rm N/mm? % mind.

DC 01 +ZE 1.0330 280 270-410 28

DC 03 + ZE 1.0347 240 270-370 34

DC 04 + ZE 1.0338 220 270-350 37

DC05+ZE 1.0312 190 270-330 39

DC 06 + ZE 1.0873 190 270-350 37

Mikrolegierte Stéhle mit h6herer Streckgrenze

Material Mechanische Eigenschaften
EN 10268 Werkstoff-Nr. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung A 80
Rel N/mm? Rm N/mm?2 mind. % mind.

HC 260 LA+ZE 1.0480 240-310 340 27

HC 300 LA+ZE 1.0489 280-360 370 24

HC 340 LA+ZE 1.0548 320-410 400 22

HC 380 LA+ZE 1.0550 360-460 430 20

HC 420 LA+ZE 1.0556 400-500 460 18

.\_—-J_
Oberflachen ___ —

Zinkauflagen (beidseitig verzinkt)

= PboHlachaparten Zinkauflage u je Seite g/m? je Seite

A = normale Oberflache
w | B=beste Oberfliche l_ ;E zgj ;5) zg ;ﬁ
= - Oberflaichenbehandlung W ~ ZE 75/75 7,5 54
. P =phosphatiert * ZE 100/100 10,0 72
PC = phosphatiert und chemisch passiviert Zinkauflagen (einseitig verzinkt)

PCO = phosphatiert, chemisch passiviert und geélt

E i I I 2
“ . PO =phosphatiert und geolt ALENIERE (DD EAD C

C = chemisch passiviert ZE 25/0 2,5 18
CO = chemisch passiviert und geélt ZE 50/0 5,0 36
O =gedlt ZE 75/0 7,5 54
U = ohne Oberflaichenbehandlung ZE 100/0 10,0 72

Nicht genannte Giiten und Abmessungen auf Anfrage




Edelstahl als Bleche, Coils und Spaltbander

Lieferprogramm

Nichtrostende ferritische Stahle

AISI 430 409 410 S X

EN 1.4016 1.4512 1.4000 1.4006
Nichtrostende austenitische Stahle

AISI 304 304L/Ni=8-9% 304L/Ni=10% 321
EN 1.4301 1.4307 1.4306 1.4541

Nichtrostende austenitische Stahle mit Molybdan

AISI 316 316L 316L 316 316Ti
EN 1.4401 1.4404 1.4435 1.4436/1.4432 1.4571
AISI 904 -Uranus B6-UNS S 31803i

EN 1.4539

Nichtrostende austenitische-ferritische Stahle
AISI Duplex—Uranus 45N-UNS S 31803

EN 1.4462
Ferritische hitzebestiandige Stahle
EN 1.4713 1.4724 1.4742 1.4762
Austenitische hitzebestandige Stahle -
1 E 3§
AlSI 309 3095 310 3105 321 51
T —
EN 14828  1.4833 1.4841 1.4845 1.4878 /R
‘ R — o r .—I B —

Besondere Qualitaten auf Anfrage
EN 1.4113 1.4439 1.4021 1.4057
EN 1.4301 1.4429 1.4034 1.4509

e ae—— ‘ : .
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Oberflachenbearbeitungen:

¢ einseitig foliert (Folienart kann bestimmt werden)
* beidseitig foliert (Folienart kann bestimmt werden)
e einseitig geschliffen (diverse KorngréBen mdglich)

rmla

¢ beidseitig geschliffen (diverse KorngréBen mdglich)
¢ einseitig gebiirstet
¢ beidseitig gebiirstet (in Starken von 0,50-25mm)

* Tranenbleche nach DIN (in Starken von 2,00—12 mm)




Fax-Anfrage an: Walzstahl, Dreieich

Fax-Nr.: 06103 9947-50
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